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Beschreibung 

Die vcriiegende Erfindung betrifft einen metalli- 
schen Katalysatortragerkorper nach dem Oberbe- 
grrff des Anspruchs 1. Solche Katalysatortrager- 
korper werden vcrzugsweise zur Reinigung von 
Abgasen von Verbrennungsmotoren eingesetzt 
und sind dementsprechend hohen thermischen 
oelastungen ausgesetzt. 

Aus der DE-A-33 12 944 ist bereits e/n spannug- 
sentlastetes Metalltragergehause .fur AbgaskataJy- 
satoren mit hoher thermischer Betriebsbelastung 
bekannt welcher aus abwechselnden Blechlagen 
ernes glatten und eines gewellten Bleches be- 
stent wobei fugetechnische Verbindungen nur 
an bestmmten Beruhrungsstellen zwischen den 
beiden Blechlagen vorgesehen sind. En solcher 
Katalysatortragerkorper ist jedoch nur mit einer 
aufwendigen Beiotungstechnik hersteilbar und 
im fertigen Zustand auch nur begrenzt elastisch 
- ~ > a * us d %9E-C-27. 59 559 ist femer ein auszwei . 
• abwechselnden Blechlagen geschichteter metaili- 
scher Katalysatortragerkorper bekannt. bei dem 
oeide Blechlagen eine unterschiedliche Struktur 

b^!f e u^ b I ? eSehen von den Schwierigkeiten 
be. der Herstellung der dort beschriebenen Struk- 
tur weist ein solcher Katalysatortragerkorper kei- 

wJ£ M 2 K l* fB Bastizrtat Segenuber thermischen 
Wechselbefastungen auf. 

In der FR-A-2 321 346 wind bereits ein Katalysa- 
tor-Tragerkorper vorgeschlagen, welcher eine 
Doppelweilenstruktur aufweist Der vom Prinzip 
her aus glatten und gewellten Blechen spiralig 
aufgew,ckelte Karper weist zusatziich zu einer 
ersten, die Wabenstruktur bestimmenden Wellung 
mrt groQer Wellenlange und groSer Ampfitudl 
SUO? 9 i atten und/od er gewellten Blechen 
zusatziich aufgepragte Wellung mit sehr viel kiei- 
nerer Wellenlange und sehr viel kleinerer Amplitu- 

£L£? ^ rCh die fflr eine Beschichtung mit 
katal^isch akt^en Material zur Verfugung stehen- 

tZJl l^l* erhebiich "eWdBert wird. Ene 
solche Struktur , st jedoch wegen der auftretenden 

wind h e ' n T 11 . We " en,an9en nur mit 9 ro8 ^ Auf- 
wand hersteilbar und nur unter Schwierigkeiten 
zu besch.chten, da die sehr kleinen Strukturen 
terfwe.se durch das keramische Beschicntungs- 
matenal verstopft werden konnen. Die Zahl der 
Benjhrungsstellen zwischen den Blechlagen ent- 
spnctrt der Zahl der Kanaie des Wabenko?pers,^o 
dafl dieser zwar durch seine Doppelwellung eine 
gewisse Bastizitat aufweist jedoch immer ncS 
emen starren Verbund bildet 
Aufgabe der voriiegenden Erfindung ist ein mit 

tZtSTL™** einfach "erstellbLr metaT 
S*. 1 ? ^aiysator-Tragerkorper. welcher in fertig 
HZt 0<3er 9 e ^i=htetem Zustand keine? 
barren Verhund aller KanaJwande aufweist. son- 

Z^LT^ 9 c Wisse Eiasti 2itat zur Kompensation 
therm.scher Spannungen hat 

Zur Losung dieser Aufgabe wird ein Kataiysator- 

^J^tZ l US 2Wei abwechselnden Blechlagen 

22TS2E? T et . StnjktUr mit den kennzeichnen- 
den Merkmalen des Anspruchs 1 vorgeschlagen 
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Entsche.dend ist. da3 die beiden Blechlac- 
zum.ndest in Teilbereichen gegeneinander sir 
Ooppel- oder Mehrfachwellenstruktur aufweise 

S kJ? S dUTCh en «P'echende Wellk 

ke.t be.der Blechlagen oder durch eine Dooce 
bzw. Mehrfachwellenstruktur nur einer Blechlac 
erre.cht werden kann. Durch eine solche Dooci 
bzw. Mehrfachwellenstruktur wird- erreicht cs 
die AnzahJ der Benjhrungsstellen zwischen de 
oeiden Blechlagen verringert ist und in einzslne 
Te.lbere.chen Abstande zwischen den beide- 
Blechlagen Weiben. wodurch die Bastizitat de 
entstehenden Struktur entscheidend verbesse- 
Zl'X Z d3fl ^ die sonsti 9en Egenschafter 
verschlechtem. Die in Teilbereichen entstehe- 
aen SpaJte zwischen den einzelnen Blechiage' 
konnen sogar zu einer zusatzJichen Verwirbelunr 
h.ndurchsWmender Gase fuhren. was durchau^ 
erwunscht ist. Wie anhahd der Zeichnung nocP 
naher ertautert wird, gibt es verschiedene Wege 
um eine DoppeJ- oder Mehrfachwellenstrulrtur 
zwischen den Blechlagen zu erreichen und dies* 
zu beschreiben. Unter Wellenstruktur ist im foi- 
genden nicht grundsatziich nur eine sinusformic- 
Struktur zu verstehen. sondem auch jede andere 
penodische Struktur, sei es eine zickzack- ode - 
trapezformige Verformung der Bleche. Auflerde/r 
braucht die Mehrfachstruktur sich nicht uber den 
gesamten Katalysatortragerkorper zu erstrecken 
Bne Elastizitat von Teilbereichen, insbesondere 
den auBeren Lagen im Mantelbereich, g niigt fir 
die meisten Anfordemngen. In alien Fallen soli 
die Wellenlange mit der groSten Amplitude die 
Wabenstruktur des KataJysatortragerkerpers be- 
stimmen. wahrend alle Obrigen Weilungen deut- 
Mch langere, zumindest aber nicht wesentlicr 
kleinere Wellenlingen haben. Unter diesen Bedin- 
gungen lassen sich die Strukturen z. B. mrt nur 
emem Zahnwalzenpaar und in den gewunschten 
Dimensionen der Wabenkanae von z. B. etwa 1 - 
3 mm 2 wirtschaftfich herstelien. 

In spezieller Ausgestailung der Erfindung wird 
im Anspruch 2 vorgeschlagen. daS eine der Blech- 
tegen des Katalysatortragerkorpers ein giattes 
Blech und die andere eine doppelt gewelltes 
B ech se.n solL Dabei bedeutet doppelt gewelltes 
Blech, dafl dieses Blech zwei sich Qberlagemde 
Oder abwechseinde Weilungen verschiedener Am- 
plitude und/oder Wellenlange aufweist 

In weiterer Ausgestaftung dieses Gedankens 
wird im Anspruch 3 vorgeschlagen, daB das 
doppelt gewellte Blech die Struktur zweier uberia- 
gerter Wellen aufweist deren erste eine erh biich 
grdflere Amplitude hat als die zweite und wobei 
die Wellenlange der zweiten ein Vielfaches der 
halben Wellenlange der ersten W lie betragt. Es 
hat sich z. B. als geeignet erwiesen, das Verhattnis 
der Amplituden grofler als 5:1, vorzugsweise 
etwa 10:1 zu wahlen. Bn geeignet s Verhaltnis 
der Wellenlingen ist beispielsweise 3 :1, d. h die 
langere WellenlSnge betragt das Sechsfache der 
halben Wellenlange der kurzeren. Andere Verhalt- 
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nisse sind jedcch mogiich. 

Als alternative AusgestaJtung der Erfindung 
wird im Anspruch 4 vorgeschlagen, daB das 
doppeit gewellte Blech die Struktur zweier sich 
abwechselnder Wellen unterschiedlicher Ampiitu- 
den und eventuell unterschiedlicher Wellenlan- 
gen aufweisi, wobei sich jeweiis eine haJbe Wel- 
lenlange Oder Vielfache davon jeder der Welfen 
abwechseln. Diese anhand der Zeichnung naher 
eriauterte Ausfuhrungsform Gberschneidet sich 
teiiweise mit den Ausfuhrungsformen gemaB dem 
Anspruch 3, so daS es sich fur soiche FaJie nur 
um eine unterschiedliche Beschreibung der Ge- 
gebenheiten handeit Beide Ausfuhrungsformen 
gemaB den Anspruchen 3 und 4 lassen sich 
beispielsweise durch ineinandergreifende Zahn- 
walzen mit unterschiedfichen Zahnhohen herstel- 
len, sofern nur der Walzenumfang und die betei- 
ligten Welleniangen entsprechend abgestimmt 
sind 

In anderer AusgestaJtung der Erfindung wird im 
Anspruch 5 vorgeschlagen, daB beide abwech- 
selnden Blechlagen eine Wellenstaiktur aufwei- 
sen, wobei die Amplitude der Wellenstruktur der 
einen BJechlage vie! Weirier ist aJs die Amplitude 
der Wellenstaiktur der anderen Biechiage, z. B. 
nur ein Funftel oder ein Zehntel. AuBerdem mu8 
die Wellentenge der Wellenstruktur der einen 
Biechiage mit der kieineren Amplitude erhebiich 
groBer sein ais die Wellenlange der Wellenstruk- 
tur der anderen Biechiage. En bestimmtes Ver- 
haJtnis der Welleniangen untereinander ist nicht 
notig, so da8 ein breiter Spielraum besteht Beim 
spiraiigen Aufwickein Aufwickeln der beiden ge- 
weilten Blechiagen entsteht wiederum eine Struk- 
tur, bei denen in gewissen Abstanden Berub- 
rungsstellen zwischen den beiden Blechlagen 
vorkommen, wahrend in anderen Bereichen kiei- 
ne Spalte zwischen den Blechiagen bestehen 
bleiben. Durch eine gewisse Vorspannung beim 
Aufwickeln konnen gewunschte Spaitbreiten 
recht genau eingesteilt werden. Durch das spiraJi- 
ge Aufwickein entsteht eine unregelmaBige Struk- 
tur, die sich von denen gemaB den Anspruchen 1 - 
4 dadurch unterscheidet, daB die Beruhrungs- 
punkte der einzelnen Lagen unregelmafliger ver- 
teilt sind. Trotzdem ergibt sich insgesamt der 
gleiche Effekt bezugiich der Bastizitat und ther- 
mischen Belastbarkeit 

In werterer Ausgestaitung der Erfindung wird in 
Anspruch 6 vorgeschlagen, daB die Beruhrungs- 
stellen der Blechlagen fugetechnisch verbunden 
sind, vorzugsweise veriotet Diese AusgestaJtung, 
welche im Ergebnis zu ahniichen Vorteiien fuhrt, 
wie sie in der DE-A-33 12 944 beschrieben sind, 
laBNsich bei dem erfindungsgemaBen KataJysatcr- 
tnigerkorper sehr viel einfacher verwirkJichen, aJs 
bei einfach gewe/lten Blechen. Entweder konnen 
die Weilenberge mit groBerer Amplitude vor dem 
Aufwickein selektiv belotet werden, oder die Be- 
njhrungsstellen der Blechlagen werden nach 
dem Aufwickeln belotet oder anderweitig fuge- 
technisch verbunden. Ein solcher Katalysatortra- 
gerkorper weist eine hone mechanische Stabilitat 
oei gieichzeitiger Eiastizitat auf. Thermische 65 
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Spannuncen und Wechselbeiastungen, denen 
ein soicher Katalysatcrtragerkorper ausgesetzt 
ist, insbesondere dann, wenn er in einem massi- 
ven ManteJrohr untergebracht ist. werden von der 
eJastischen Struktur ohne Beschadigungen auf- 
genommen, so daB sich die Lebensdauer des 
KataJysatorrragerkorpers entscheidend erhdht 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der 
Zeichnung schematisch dargesteilt und zwar ais 
kleine stark vergroSerte Ausschnitte jeweiis einer 
Schicht. Der Bnfach'Heit haJber wurde darauf 
verzichtet, den Ausschnrtt jeweiis gekrummt dar- 
zusteilen, wie es der WirkJichkeit bei spiraiig 
aufgewickelten Kataiysatortragerkorpem entspre- 
chen wurde. Es zeigen 

Rgur 1 eine Schicht aus einem giatten und 
einem doppeit gewellten Blech, wobei die Doppei- 
wellenstruktur durch Uberiagerung zweier Wellen 
beschrieben werden kann, 

Rgur 2 einen Ausschnitt einer Schicht aus 
einem * giatten und - einem doppeit gewellten 
Blech, wobei die Doppelwellenstruktur durch ab- 
wechselnde Wellen unterschiedlicher Amplitude 
beschrieben werden kann, 

Figur 3 und Figur 4 Ausfuhrungsbeispiele der 
Erfindung mit zwei unterschiedlich stark gewell- 
ten Blechlagen, wobei in .Rgur 3 die eine Biechia- 
ge in Zick-Zack-Form gewellt ist, wahrend in 
Rgur 4 beide Blechiagen etwa Sinusform aufwei- 
sen. 

Anhand der Rguren 5 bzw. 6 werden die Dop- 
pefwellungen der Rguren 1 bzw. 2 n^her veran- 
schaulicht 

Rgur 1 zeigt einen Weinen begradigten Ab- 
schnitt aus einem erfindungsgemaBen KataJysa- 
tortragerkorper. Der Kdrper besteht aus abwech- 
selnd gewickelten bzw. geschichteten giatten Ble- 
chen 11 und doppeit gewellten Blechen 12. Die 
Doppelwellung weist Weilenberge 13 auf, welche 
die benachbarte Lage 11 nicht beruhren und 
Weilenberge 14, mit groBerer Amplitude, welch 
die benachbarte glatte Lage 11 beruhren. Die 
Beruhrungspunkte 15 konnen fugetechnisch v r- 
bunden sein. Dadurch, daB nicht jeder Weilenberg 
mit dem angrenzenden giatten Blech 11 verbun- 
den ist entsteht ein elastisches Gebilde, welches 
Dehnungen kompensieren kann. Die Entstehung 
einer solchen Doppelwellung kann anhand Rgur 
5 veranschaulicht werden. Durch Uberiagerung 
einer Welle 16 mit der Wellenlange A, und der 
Amplitude A, einer Welle 17 mit der Wellenlange 
Xa und der Amplitude A 2 entsteht die gewunschte 
Doppelwellung. Zu beachten ist dabei, daB das 
VemaJtnrs der Amplitude A, zu Az > 5 :1 , vorzugs- 
weise 10 :1 sein sollte. Die Wellenlange X 2 sollte 
ein Vielfaches der halben Wellenlange A, sein, da 
sich dann eine soiche Struktur mittels ZahnwaJ- 
zen herstellen laBt Bei anderen Herstellungsmet- 
hoden .ist ein genaues VerhaJtnis der Wellenian- 
gen nicht unbedingt ndtig. 

In Rgur 2 ist eine etwas andere Form der 
.Doppelwellung fur ein geweiltes Blech 22 zwi- 
schen Lagen aus giatten Blechen 21 dargesteilt. 
Bei diesem Ausfuhrungsbeispie! wechseln sich 
Wellen 23 mit kieiner Amplitude und Wellen 24 
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mit groBer Amplitude ab, so daG wiederum nicht 
aiie Wellenberge die benachbarte giane Blechla- 
ge 21 beruhren. Die Beruhrungspunkte 25 konnen 
wiederum fugetechnisch verbunden sein. Es 
bleibt den jeweiiigen Anforderuhgen an die Eiasti- 
zitat uberlassen, wie viele Halbwelien kleiner 
Amplitude mit wie v^ielen Halbwelien groBer Ampli- 
tude jeweils abwechselnd angeordnet werden. 
Figur 6 veranschauiicht den prinzipiellen Aufbau 
einer solchen Doppelwellenstruktur. Eine Oder 
mehrere Halbwelien 27 mit kleiner Amplitude A 3 
wechsein sich mit einer oder mehreren Halbwel- 
ien 26 groBer Amplitude A* ab. Zusatzlich konnen 
die Welienlange X 3 der Welle mit kleiner Amplitude 
A 3 und die Welienlange X< der Welle 26 mit groBer 
Amplitude A4 unterschiedlich sein, je nach den 
Anforderungen und Herstellungsverfahren. Auch 
diese Doppelwellenstruktur laBt sich beispielswei- 
se mit Hiife yon ineinandergreifenden Zahnwalzen 
herstellen. 

Rgur 3 zeigt ein anderes Ausfuhrungsbeispiel 
der Erfindung, bei dem beide Blechiagen 31, 32 
eine Wellenstruktur aufweisen. Das eine Band 31 
weist eine Zick-Zack-Struktur mit Knickstellen 33 
auf, wahrend das andere Blechband 32 eine 
ubliche Wellung aufweist Die Zick-Zack-Wellung 
des einen Blechbandes 31 hat eine sehr vie! 
groBere Welienlange und eine sehr viel kieinere 
Amplitude als die Wellung des anderen Blechban- 
des 32. Eine genaue Beziehung der Wellenlangen 
und Amplitudenverhaltnisse ist nicht notwendig, 
da beide Wellungen getrennt hergestellt werden 
und durch geeignete Vorspannung beim Auf- 
wickeln die Amplftuden noch beeinfluflt werden 
konnen. Es entsteht wiederum eine Struktur, bei 
der nicht aile Wellenberge die angrenzenden 
Blechiagen beruhren, so daB nur einzelne Beruh- 
rungstellen 35 auftreten, die gegebenenfalls fuge- 
technisch verbunden werden kdnnen. 

In Rgur 4 ist ein sehr ihnliches Ausfuhrungs- 
beispiel zu Rgur 3 dargestellt jedoch sind hier 
beide Bleche 41, 42 etwa sinusformig gewellt 
wenn auch wie oben mit unterschiedlicher Wel- 
ienlange und Amplitude. In Rgur 4 ist die Amplitu- 
de des schwacher gewellten Bleches 41 stark 
ubertrieben, um das Prinzip zu verdeutiichen. 
Beim spiraiigen Aufwickeln soicher Bleche an- 
dem sich wegen des zunehmenden Umfangs der 
einzeinen Lagen die Konsteilationen der Beruh- 
rungspunkte 45 der Bleche, was jedoch in der 
Summe die Egenschaften des entstehenden Ka- 
taiysatortr^gerkorpers nicht beeintrachtigt 

Die in der Zeichnung . begradigt dargesteliten 
Abschnitte zeigen das Wesen der Erfindung in 
ideaiisierter Form. Beim Aufwickeln derart struk- 
turierter Bleche kann sich die Zahl der Beruh- 
rungspunkte wieder erhohen, jedoch bleiben ge- 
nugend Freinlume vorhanden, um eine Eastizitat 
des gewiekelten Korpers sicherzustellen. 

Die erfindungsgemaB n Katalysatortragerkor- 
per weisen eine gegenuber herkommlichen Typen 
veriang rte Lebensdauer auf, da sie selbst beim 
Einbau in ein massives Mantelrohr durch ihre 
Elastizitat Dehnungen besser aufnehmen konnen. 
Dabei genugt es meist, nun einen relaiiv Weinen 



Bereich, beispielsweise 5-10 Lagen. vorzugswel- 
se im AuBenbereich, erfindungsgemaB mit Mehr- 
fachstruktur zu versehen, wahrend die ubriger 
Bereiche wie bisher geformt sein konnen. Fur 
5 soiche Falle eignen sich fur die Hersiellung der 
Mehrfachstruktur z. B. zuschaltbare Zahnwalzer.. 
die bei Bedarf eines der Blechbander mit einer 
zusatziichen (langwelligeren) Wellenstruktur ver- 
sehen. 

10 

Patentanspruche 

1. Aus zwei abwechselnden Blechiagen (11. 

15 12 ; 21, 22 ; 31. 32 ; 41, 42) unterschiedlicher 
Struktur gewickelter oder geschichteter metaJli- 
scher Katalysatortragerkorper, wobei eine erste 
Blechlage (12 ; 22 ; 32 ; 42) eine erste Wellung mi: 
einer ersten Amplitude (A, ; A4) und einer erster 

20 c Welienlange 1 (\\, X<) aufweist, weiche im wesent- 
lichen die Wabenstruktur des Katalysatortrager- 
korpers bestimmt, und wobei weiter mindestens 
eine zweite Wellung zumindest in Teilbereicher 
des KataJysatortragerkorpers vorhanden ist • mi 

25 einer zweiten Amplitude (A 2 ; A3) und einer zwei 
ten Welienlange (X 2 ; X 3 ), weiche der ersten Wei 
lung hinzugefugt ist und/oder die Struktur de 
zweiten Blechlage (11 ; 21 ; 31 ; 41) bildet, da 
durch gekennzeichnet, daB nur ein Teil der Wei 

30 lenberge der ersten Wellung der ersten Blechlage 
(12 ; 22 ; 32 ; 42) die zweite Blechlage (11 ; 21 
31 ; 41) beruhrt, indem die Amplitude (A, ; A 4 ) de 
ersten Wellung groBer ist als die Amplitude (A 2 
A 3 ) der zweiten Wellung und gleichzeitig die 

35 Welienlange (X, ; X<) der ersten Wellung ungefah 
gleich oder kleiner ist als die der zweiten Wellung 

2. KataJysatortragerkdrper nach Anspruch : 
dadurch gekennzeichnet, daB die zweite Biechlc 
ge (11 ; 21) ein glattes Blech und die erste (12 

40 22) ein doppelt gewelltes Blech ist 

3. KataJysatortragerkdrper nach Anspruch 2 
dadurch gekennzeichnet daB. die erste, doppe 
gewellte Blechlage (12) die Struktur zweier Qbe: 
lagerter Weilen (16, 17) aufweist, deren erste (1c 

45 eine erheblich groBere Amplitude (A^ hat als di 
zweite (17) und wobei die Welienlange (\£ de 
zweiten (17) ein Vielfaches der halben Wellenlar 
ge (XO der ersten Welle (16) betragt 

4. KataJysatortragerkdrper nach Anspruch 1 
50 dadurch gekennzeichnet daB die erste, doppe 

gewellte Blechlage (22) die Struktur zw ier sic 
abwechselnder Weilen (26, 27) unterschiedliche 
Ampiituden (Aa, A4) und eventuell unterschiec 
licher Wellenlangen (X 3 , XJ aufweist, wobei sic 
55 jeweils eine halbe Welienlange oder Vlelfacr: 
davon jeder der Weilen (26, 27) abwechseln. 

5. KataiysatortrSgerico rp r nach Anspruch 
dadurch gekennzeichnet daB die erste und di 
zw ite Blechlage (31, 32 ; 41, 42) Wellenstrukture 

60 aufweisen, wobei die Amplitude der Wellenstruk 
tur der zweiten Blechlage (31 ; 41) viel kleiner is 
als die Amplitude der Wellenstruktur der erste 
Blechlage (32 ; 42) und wobei die Weilenlang 
der Wellenstruktur der zweiten Blechlage {31 ; 4- 

.65 erheblich groBer ist als die Welienlange der We 
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lenstruktur der ersten Bl chiage (32 ; 42). 

6. Kataiysatortragerkorper nach einem der vcr- 
hergehenden Anspruche. dadurch gekennzeich- 
net, da3 die BerOhrungsstellen (15 ; 25 ; 35 ; 45) 
der Blechlagen (11, 12 ; 21, 22 ; 31, 32 ; 41, 42) 
fugetechnisch verbunden sind, vorzugsweise ver- 
lotet 



wavelength of the corrugation structure of the 
first metaJ sh et layer (32 ; 42). 

6. Catalyst carrier body according to one of the 
preceding claims, characterised in that the con- 
5 tact points (15 ; 25 ; 35 ; 45) of the metaJ sheet 
layers (11, 12; 21, 22; 31, 32; 41, 42) are 
connected by joining techniques, preferably 
brazed. 



Claims 

1. Metallic catalyst carrier body, wound or 
layered from two alternating metal sheet layers 
(11. 12; 21, 22; 31, 32; 41, 42) of differing 
structure, wherein a first metaJ sheet layer (1 2 ; 
22 ; 32 ; 42) has a first corrugation with a first 
amplitude (A, ; AJ and a first wavelength (X,, X*), 
which essentially determines the honeycomb 
structure of the catalyst carrier body, and further- 
more, at least one second corrugation is present 
at least in partiai areas of the catalyst carrier 
body, with a second amplitude (A 2 ; A 3 ) and a 
second wavelength (X 2 ; Xg} a which is added to the 
first corrugation and/or forms the structure of the 
second metaJ sheet layer (1 1 ; 21 ; 31 ; 41), charac- 
terised in that only one portion of the wave crests 
of the first corrugation of the first metal sheet 
layer (12 ; 22 ; 32 ; 42) contacts the second metal 
sheet layer (11 ; 21 ; 31 ; 41), while the amplitude 
(At ; Ad) of the first corrugation is greater than 
the amplitude (A 2 ; A 3 ) of the second corrugation 
and at the same time the wavelength (X, ; X 4 ) of 
the first corrugation is approximately equal to or 
smaller than that of the second corrugation. 

2. Catalyst carrier body according to claim 1, 
characterised in that the second metal sheet layer 
(11 ; 21) is a smooth metal sheet and the first (12 ; 
22) is a double-corrugated metal sheet 

3 : Catalyst carrier body according to claim 2, 
characterised in that the first, double-corrugated 
metal sheet layer (12) has the structure of two 
superimposed- corrugations (16, 17), the first (16) 
of which has a considerably greater amplitude 
(A^ than the second (17) and wherein the 
wavelength (X^ of the second (17) amounts to a a 
multiple of half the wavelength (X,) of the first 
corrugation (16). 

4. Catalyst carrier body according to claim 2, 
characterised in that the first double-corrugated 
metal sheet layer (22) has the structure of two 5 
alternating corrugations (26, 27) of differing 
amplitudes (A3, A4) and possibly differing 
wavelengths (x 3 , X4), in each case a half 
wavelength or multiple thereof of each of the 
corrugations (26, 27) alternating with each other. Si 

5. Catalyst carrier body according to claim 1, 
characterised in that the first and the second 
metal sheet layer (31 , 32 ; 41, 42) have corrugation 
structures, in which case the amplitude of the 
corrugation structure of the second metal sheet 60 
layer (31 ; 41) is much smaller than the amplitude 

of the corrugation structure of the first metal 
sheet layer (32 ; 42) and the wavelength of the 
corrugation structure of the second metal sheet 
lay r (31 ; 41) is considerably greater than the 65 
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Revendications 

1. Support metailique de cataiyseur, constitue 
de deux bandes de toie altemees (11, 12. 21. 22 ; 
15 31, 32 ; 41, 42) de structure differente, enroulees 
ou empiJees, une premiere bande de toie (12 ; 22 ; 
32 ; 42) ayant une premiere ondulation, d'une 
premiere amplitude (At ; A4) et d'une premiere 
longueur d'onde (X 1f X4), qui determine pour 
20 I'essentiel la structure en nid d'abeilles du support 
de cataiyseur et il est preVu, en outre, au moiris 4 ' 
une deuxieme ondulation, au moins dans des 
regions partielles du support de cataiyseur, ayant 
une deuxieme amplitude (A 2 ; A3) et une 
25 deuxieme longueur d'onde (X 2 ; x 3 ), qui est ajoutee 
a la premiere ondulation et/ou qui forme la 
structure de la seconde bande de toie (11 ; 21 ; 
31 ; 41), caracterise en ce que seulement une 
partie des sommets de la premiere ondulation de 
30 la premiere bande de toie (12 ; 22 ; 32 ; 42) touche 
la deuxieme bande de toie (11 ; 21 ; 31 ; 41), 
I'ampiitude (A, ; A<) de la premiere ondulation 
etant superieure a I'ampiitude (A2 ; A 3 ) de la 
deuxieme ondulation et, en meme temps, la 
35 longueur d'onde (X, ; XJ de la premiere ondula- 
tion etant sensibiement egale ou etant inferieure 
a celle de la deuxieme ondulation. 

2. Support de cataiyseur suivant la revendica- 
tion 1, caracterise en ce que la deuxieme bande 

40 de toie (11 ; 21) est une toie lisse et la premiere 
(12 ; 22) est une toie a double ondulation. 

3. Support de cataiyseur suivant la revendica- 
tion 2, caracterise en ce que la premiere bande de 
toie (12) a double ondulation possede la structure 

%5 de deux ondes (16, 17) superposees, dont la 
premiere (16) a une amplitude considerablem nt 
plus grande que la seconde (17) et la longueur 
d'onde (Xj) de (a seconde onde (17) est un 
multiple de la mortie de la longueur d'onde (X,) de 

0 la premiere onde (16). 

4. Support de cataiyseur suivant la re vendi ca- 
tion 2, caracterise en ce que la premiere bande de 
toie (22) a double ondulation, presents la struc- 
ture de deux ondes altemees (26, 27) d'ampiitudes 

7 differentes (A3, A*) et everrtuellement de lon- 
gueurs d'ondes drfferentes (X 3 , X*) avec altemance 
d'une demi-longueur ou d'un multiple de celle-ci 
de chacune des ondes (26, 27). 

5. Support de cataiyseur suivant la revendica- 
tion 1 , caracterise en ce que la pr miere et la 
second bandes d toie (31, 32 ; 41, 42) ont des 
structures ondule s, I'ampiitude de la structure 
ondulee de la seconde bande de to! (31. 41) 
etant bien plus petite que I'ampiitude de la struc- 
ture ondule de la premiere bande de toie (32, 42) 
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et la longueur d'onde de !a structure ondulee de 
la seconde bande de tole (31 ; 41) etant considera- 
blement plus grande que ia longueur d'onde de la 
structure ondulee de la premiere bande de tole 
(32 ; 42). / 5 * 

6. Support de cataJyseur suivant i'une des 
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revendications precedentes. caracterise en cs 
que les points de contacts (15 ; 25 ; 35 ; 45) des 
bandes de tole (11. 12 ; 21, 22 ; 31, 32 ; 41, 42; 
sont reliees par la technique d'assemblage, en 
etant de preference soudees. 
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